
Introduction
Contexte : Dans l’industrie des matériaux composites, les préimprégnés sont  
habituellement les matériaux de choix pour des applications de haute performance. 
La pièce finale moulée de cette matière présente des performances mécaniques  
supérieures en plus d’être facile à mettre en forme. En contrepartie, le coût  
d’acquisition de ce matériau est important et des conditions d’entreposage strictes 
doivent être respectées. La durée de conservation de la matière est limitée de six  
à douze mois et elle doit être entreposée sous le point de congélation. L’offre  
limitée représente également un risque étant donné la dépendance à la chaîne  
d’approvisionnement étrangère.  
Objectif et demande du client : Devant ce constat, notre partenaire industriel a fait  
le choix de développer et produire son propre préimprégné dans ses installations au  
Canada. Plusieurs millions de dollars ont été investis pour se procurer des équipements  
de production (Autoclave, salle blanche, machines de tissage des fibres de carbone,  
ligne de semi-production de pré-imprégnation par fusion à chaud).
En faisant appel à notre expertise, le partenaire cherche à concevoir localement des 
préimprégnés adaptés à ses procédés avec plus de stabilité chimique et de durabilité 
pour éviter les coûts élevés de stockage et de transport.

La recherche appliquée et les collaborations pluridisciplinaires entre les CCTT et les Cégeps

Retombées

Développements futurs
• �La suite idéale du projet : Assister notre partenaire lors du passage à l’échelle  

industrielle (Production).
• �Autre transfert potentiel : Assister notre partenaire lors du transfert de cette 

technologie à d’autres compagnies dans le domaine des matériaux composites.

I - Méthodologie
1 - �Les matériaux  

étudiés dans  
ce projet

2 - �Méthodes de  
préparation des  
préimprégnés par  
fusion à chaud  
(Hot-Melt)

II - Caractérisations physico-chimiques
1 - �Étude  

cinétique  
des matrices  
hybrides

2 - �Les analyses  
par microscopies  
électroniques  
à balayage          

3 - �Propriétés  
mécaniques  
des matrices  
après  
durcissement

Résultats
I- À l’échelle laboratoire (CDCQ)

II- À l’échelle semi-industrielle (Partenaire)

Financement
Conseil de recherches en sciences naturelles et en génie du Canada (CRSNG)

Pièces de composites par préimprégnés  
moulées dans l’autoclave du partenaire.

Pièces de composites par préimprégnés au centre.

Concevoir et développer des  
préimprégnés à renfort en fibres de 
carbone avec une matrice hybride
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•� �Pour les enseignant·e·s et étudiant·e·s : Tout au long du projet, 2 enseignants du 
Cégep de Saint-Jérôme, 4 étudiant·e·s de niveau collégial et 2 étudiantes de  
niveau universitaire ont été impliqués.

•� �Pour le CDCQ, le Cégep et le client : Une publication d’un article scientifique [1] qui 
résulte d’une collaboration pluridisciplinaire, ce qui confirme encore l’implication 
entre les CCTTs, la recherche au collégial et les partenariats régionaux. 

•� �Pour le client : une preuve de concept concluante lui permettant de passer à une 
production industrielle.

[1] Nohair et al. Hot melt thermoset/thermoplastic hybrid prepregs: Effects of B-stage conditions on the 
quality of composite parts: Polymer Composites. 2024;1–11.
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